2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczgee materialow

Ogolne wymagania dotyczgce materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w OST D-M-00.00.00
~Wymapania ogdlne” pkt 2.

2.2. Dokument dopuszczajiycy do stosowania materialow

Kazdy materiat uzywany przez Wykonawcee do poziomego znakowania drég musi posiadac aprobate
techniczng.

2.3. Badanie materialow, ktéryeh jakosé budzi watpliwo§é

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materialow, kidre budza witpliwosci jego
lub Inzyniera, co do jakosei, w celu stwicrdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom okreélonym w punkcie 2.
Badania te Wykonawca zleci IBDIM lub akredytowanemu laboratorium. Badania powinny by wykonane zgodnie
z ,Warunkami technicznymi POD-97" [4].

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materialow do poziomego
zniakowania drég bylo wykonane zgodnie z PN-0-79252 [2], a ponadto aby na kazdym opakowaniu byl
umieszczony trwaly napis zawierajacy:

— nazweg producenta i materialu do znakowania drog,

— masé brutto i netio,

— numer partii i datg produkc;ji,

— informacj¢ o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,
— ewentualne wskazowki dla viytkownikéw,

2.5. Przepisy okreSlajgce wymagania dla materialow

Podstawowe wymagania dotyczace materialow podano w punkceie 2.6, a szczegolowe wymagania
okreslone sq w ,,Warunkach technicznych POD-97” [4].

2.6. Wymagania wobec materialéw do poziomego znakowania drog
2.6.1. Materialy do znakowania cienkowarstwowego

Materialami do znakowania cienkowarstwowego powinny byé farby nakladane warstwy grubosci od 0,3
mm do 0,8 mm (na mokro). Powinny by¢ nimi ciekle predukty zawierajace ciata stale rozproszone w organicznym
rozpuszezalniku lub wodzie, ktére mogn wystepowaé w ukladach jedno- lub wicloskladnikowych.

Podczas nakladania farb, do znakowania cienkowarstwowego, na nawierzchnic pedziem, walkiem lub
przez natrysk, powinny one tworzy¢ warstwe kohezyjng w procesie odparowania i lub w procesie chemicznym.

Wiasciwosci fizyezne materialow do znakowania cienkowarstwowego okresla aprobata techniczna
odpowiadajaca wymaganiom POD-97 [4].

2.6.2. Zawartos¢  skladnikéw lotnych w materinlach do znakowania cienkowarstwowego

Zawarto$¢ skladnikow lotnych (rozpuszezalnikow organicznych) nie powinna przekraczaé w materialach
do znakowania:
— cienkowarstwowego 30% (m/m),

Nie dopuszcza sig stosowania materialow zawierajacych rozpuszezalnik aromatyczny (jak np. toluen,
ksylen) w ilosci wigkszej niz 10%. Nic dopuszceza sig stosowania materialow zawierajacych benzen i
rozpuszczalniki chlorowane.

2.7, Przechowywanie i skladowanic materialow

Materialy do znakowania cienko- i grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowad stalosé swoich
wlasciwosci chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 micsieey skladowania w warunkach
okreslonych przez producenta.

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przechowywaé w magazynach odpowiadajacych
zaleceniom producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania slonecznego, opadow i w
temperaturze, dla:

a) farb wodorozcienczalnych od 5° do 40°C,
b) farb rozpuszczalnikowych od 0° do 25°C,
c) pozostalych materialow - ponizej 40°C.,
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotycziyce sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 . Wymagania ogdlne™ pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Wykonawca przystepujicy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robot,
powinien wykazac sig mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu, zankceptowanego przez Inzyniera:
— szczotek mechanicznych (zaleca sig stosowanie szezotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz

szczotek recznych,
— sprezarek,
— malowarek,
— ukladarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczgee transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ pkt 4.
4.2. Przewoz materialdw do poziomego znakowania drog

Materialy do poziomego znakowania drog nalezy przewozi¢ w pojemnikach zapewniajycych szezelnose,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych whisciwosci materialdw. Pojemniki powinny byé oznakowane
zgodnie z normg PN-0-79252 [2].

Materialy do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chroniac
opakowania przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 [1] oraz zgodnie z prawem
Przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdine™ pkt 5.
5.2, Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawicrzchni i powietrza powinna wynosic¢ co najmnicj
5°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna byé zgodna z zaleceniami producenta lub wynosié co najwyzej
85%.

5.3. Jednorodno$¢ nawierzchni znakowanej

Poprawnos¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowane;j.
Nierownomiernosci ifalbo miejsea latania nawierzchni, ktore nie wyrdzniajq sig od starej nawicrzchni i nic maja
wigkszego rozmiaru niz 15% powierzchni znakowanej, uznaje si¢ za powierzchnie jednoredne. Dla powierzchni
nigjednorodnych nalezy ustalic w SST wymagania wobec materialu do znakowania nawierzchni.

5.4. Przygotowanie podloza do wykoenania znakowania

Przed wykonanicm znakowania poziomego nalezy oczyscic powierzchnig nawierzchni malowanej z pylu,
kurzu, piasku, smaréw, olejéw i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST i
zaakceptowanego przez Inzyniera.

Powicrzehnia nawierzchni przy gotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i
sucha.

5.5. Przedznakowanie

W celu dokladnego wykonania poziomego oznakowania drogi, mozna wykonac przedznakowanie,
stosujac si¢ do ustalei zawartych w dokumentacji projektowej, ,,Instrukcji o znakach drogowych poziomych™ [3],
SST i wskazaniach InZzyniera.

Do wykonania przedznakowania mozna stosowac nietrwaly farbe, np. farbe silnie rozcienczong
rozpuszczalnikiem. Zaleca si¢ wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczytek i
koniec znakowania nalezy zaznaczyc¢ maly kreskg poprzeczna.
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W przypadku odnawiania znakowania drogi, pdy stare znakowanic jest wystarczajaco ezytelne i zpodne z
dokumentacjg projektowa, mozna przedznakowania nie wykonywaé.

5.6. Wykonanie znakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie malerialow i spelnienie zaleceri producenta materialow

Materialy do znakowania drogj, spelniajace wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone w
oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami
znajdujgcymi si¢ w aprobacie technicznej,

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materialami cienkowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materialow, a w przypadku ich
braku lub niepelnych danych - zgodne z ponizszymi wskazaniami.

Farbe do znakowania cienkowarstwowego po otwarciu opakowania nalezy wymiesza¢ w czasic od 2 do 4
min do uzyskania pelnej jednorodnosci. Przed lub w czasie napelniania zbiornika malowarki zaleca si¢ przecedzic
farbe przez sito 0,6 mm. Nie wolno stosowaé do malowania mechanicznego farby, w ktorej osad na dnie
opakowania nie daje si¢ calkowicie wymiesza¢ lub na jej powierzchni znajduje si¢ kozuch.

Farbe nalezy naklada¢ réwnomierng warstwa o grubosci ustalonej w SST, zachowujac wymiary i ostrosé
krawedzi, Gruboesé nanoszonej warstwy zaleca si¢ kontrolowac przy pomocy greebienia pomiarowego na plytce
szklanej lub metalowej podkladanej na drodze malowarki. llo$é farby zuzyta w czasic prac, okreslona przez $rednie
zuZycie na metr kwadratowy nie moze sig réznié od ilosci ustalonej, wigcej niz o 20%.

Wszystkie wigksze prace powinny by¢ wykonane przy uzyciu samojezdnych malowarek z
automatycznym podzialem linii i posypywaniem kulkami szklanymi z ew. materialem uszorstniajicym. W
przypadku mniejszych prac, wielkos¢, wydajnosé i jakosé sprzetu nalezy dostosowaé do zakresu i rozmiaru prac.
Decyzje dotyczacq rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania podejmuje Inzynier na wniosek Wykonawcy,

5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usunigcia istniejacego oznakowania poziomego, czynnoéé te nalezy wykonac
Jjak najmniej uszkadzajac nawierzchnie.

Zaleca sig wykonywa¢ usuwanic oznakowania:
- cicnkowarstwowego, metody: frezowania, piaskowania, trawicnia, wypalania lub zamalowania,
~ grubowarstwowego, metodg frezowania,
— punktowego, prostymi narzgdziami mechanicznymi.

Srodki zastosowane do usunigeia oznakowania nie moga wplywaé ujemnie na przyczepnosé nowego
oznakowania do podloza, na jego szorstkode, trwalosé oraz na whsciwodei podloza.

Usuwanie oznakowania na czas robdt drogowyeh moze byé wykonane przez zamalowanie nietrwaly
farbg barwy czarnej.

Materialy pozostale po usunigciu oznakowania nalezy usunaé z drogi tak, aby nie zanieczyszezaly
$rodowiska, w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2, Badanie przygotowania podloza i przedznakowania

Powicrzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi byé calkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinne by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5,

6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.3.1.1. Widzialnos$¢ w dzien
Widzialnos¢ eznakowania w dzien jest okreslona wspélezynnikiem luminancji i barwy oznakowania.
Do okreslenia odbicia swiatla dziennego lub odbicia oswictlenia drogi od oznakowania stosuje sig
wspolczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Q = L/E, gdzic:
& n - . - . ) -
Q - wspélczynnik luminancji w §wictle rozproszonym, med m™ Ix”,
. : . 2
L - luminancja pola w $wietle rozproszonym, mcd/m”,
E - oswietlenie plaszczyzny pola. Ix.
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Pomiary luminancji w $wietle rozproszonym wykonuje si¢ w praktyce miernikiem luminancji wg POD-
97 [4]. Wartosc wspolezynnika Q powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego, barwy:

—  bialej na nawierzchni asfaltowej, co najmniej 130 med m™ Ix”',
- bialej na nawierzchni betonowej, co najmnicj 160 med m™ Ix™,
—  zdltej, co najmniej 100 med m™ I,

Pomiar wspolczynnika luminancji w $wietle rozproszonym moze by¢ zastapiony pomiarem
wspolezynnika luminancji B, wg POD-97 [4]. Wartos¢ wspélezynnika B powinna wynosi¢ dla oznakowania
Swiezego, barwy:

— bialej, co najmniej 0.60,
—  zdltej, co najmnigj 0.40.

Warto$¢ wspolczynnika B powinna wynosic dla oznakowania uzywanego barwy:

— bialej. po 12 miesigcach uzywalnosei, co najmniej 0,30,
— zoltej, po 1 miesiacu uzywalnosei, co najmniej 0,20.

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg POD-97 [4] przez wspolrzedne chromatycznosci x i y,

ktore dia suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne:

Punkt narozny 1 2

Oznakowanie biale: X 0,4 0,3 0,3 0,34
¥ 0,4 0,3 0,3 0,38

Oznakowanic zolte; X 0,5 0,5 0,5 0,43
y 0,4 0,5 0,5 0,48

6.3.1.2. Widzialnos¢ w nocy

Za miar¢ widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspdlezynnik odblasku Ry, okreslany wg POD-
97 [4].
Wartos¢ wspoleczynnika R, powinna wynosié dla oznakowania $wiezego w stanie suchym, barwy:
—  bialej, co najmniej 300 med m™ Ix,
- 7éltej, co najmniej 200 med m™ k™.
Wartos¢ wspolczynnika Ry powinna wynosic dla oznakowania uzywanego:
a) cienko- i grubowarstwowego barwy:
—  bialej. po 12 miesiacach eksploatacji, co najmniej 100 med m™ Ix!,
- z0ltej, po 1 miesincu eksploatacji, co najmniej 150 med m™ i,
b) folii:
- dla oznakowan trwalych i dlugotrwalych (bialych), co najmniej 300 med m™ Ik,
6.3.1.3. Szorstkosc oznakowania

Miary szorstkosci oznakowania jest warto$é wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester)
mierzona wahadlem angielskim, wg POD-97 [4]. Wartosc SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wyposazony
w typowe opony hamuje z blokads kél przy predkosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymagn sig, aby wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosila na oznakowaniu:

— s$wiezym, co najmniej 50 jednostek SRT,
— uzywanym, w ciggu calego okresu uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT.

6.3.1.4. Trwalo$¢ oznakowania

Trwalos¢ oznakowania oceniana jako stopien zuzycia w 10-stopniowej skali na zasadzie porownania z
wzorcami, wg POD-97 [4], powinna wynosi¢ po 12-miesigcznym okresie eksploatacji oznakowania wykonanego:
— farbami wodorozcienczalnymi, co najmniej 5,

— pozostalymi materialami, co najmnigj 6.

6.3.1.5. Czas schnigcia oznakowania (wzgl. czas przejezdnosci oznakowania)

Za czas schnigeia oznakowania przyjmuje si¢ czas uplywajucy migdzy wykonaniem oznakowania a jego
oddaniem do ruchu.

Czas schnigcia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez producenta, z tym ze
nie moze przekracza¢ 2 godzin,

6.3.1.6. Grubos¢ oznakowania

Gruboi¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gdérng powierzchnig nawierzehni, powinna wynosié dla:
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4} oznakowania cienkowarstwowego (grubo$é na mokro bez kulek szklanych), co najwyzej 800 pm,
6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materialu cienkowarstwowe go

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materialu cienko- lub grubowarstwowego przeprowadza
przed rozpoczgciem kazdej pracy oraz w czasic jej wykonywania, co najmnicj raz dziennie, lub zgodnie z
ustaleniem SST, nastepujuce badania:
a) przed rozpoczgcicm pracy:
— sprawdzenie oznakowania opakowan,
- wizualng oceng stanu malerialu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,
— pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,
— pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,
— badanie lepkosci farby (cienkowarstwowej), wg POD-97 [4],
b) w czasie wykonywania pracy:
— pomiar grubosei warstwy oznakowania,
— pomiar czasu schnigecia, wg POD-97 [4],
— wizualng ocene réwnomicrnoscei rozlozenia kulek szklanych,
— pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodnoséé z dokumentacjy projektows i ,,Instrukejq o znakach
drogowych poziomych™ [3],
— wizualng oceng réwnomiernosci skropienia (rozlozenia materialu) na calej szerokosei linii,
— oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97 [4].
Protoké! z przeprowadzonych badan wraz z jedng probkq na blasze (300 x 250 x 0,8 mm)
Wykonawea powinien przechowaé do czasu uplywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier moze zlecic
wykonanie badan:
—  widzialnosci w dzien,
— widzialnosci w nocy,
— szorstkosel,
odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkeie 6.3.1 i wykonanych wedlug metod okreslonych w
»Warunkach technicznych POD-97" [4]. Jezeli wyniki tych badan wykaza wadliwosé wykonanego oznakowania to
koszt badan ponosi Wykonawea, w przypadku przeciwnym - Zamawiajgey.

6.3.4. Zbiorcze zestawienic wymagan dla materialow i wykonanego oznakowania

Materialy do  znakowania
Lp. Rodzaj wymagania Jednostka cienkowars-
twowepgo
1 | Zawarto$¢ skladnikéw lotnych w
materialach do znakowania
- rozpuszcezalnikow organicznych Yo (m/m) <30
- rozpuszczalnikéw aromatycznych % (m/m) <10
- benzenu i rozpuszezalnikéw % (m/m) 0
chlorowanych
2 | Wspolezynnik zalamania $wiatha kulek \
szklanych wspdlcz. >1,5
3 | Wspolczynnik luminancji Q w $wictle
rozproszonym dla oznakowania $wiezego
barwy:
- bialej na nawierzchni asfaltowej med m™ Ix”! =130
- zoltej med m™ Ix! > 100
4 | Wspélezynnik luminancji B dla oznakowania
$wiezego barwy
- bialej wspolcz. f 20,60
- zoltej wspolez. 3 =040
5 | Powicrzchniowy wspolczynnik odblasku dla
oznakowania $wiczego w stanie suchym
barwy:
- bialej med m™ Ix! > 300

12
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- zoltej med m™? Ik > 200
6 | Szorstkosé oznakowania wskaznik

- $wiezego SRT > 50

- uzywanego (po 3 mies.) SRT > 45
7 | Trwalo$¢ oznakowania wykonanego:

- farbami wodorozcienczalnymi wskaznik >5

- pozostalymi materialami wskaznik >6
8 | Czas schnigcia materialu na nawierzchni h <2

9 | Grubosé oznakowania nad powierzchnig
nawierzchni

- bez mikrokulek szklanych pm < 800
- z mikrokulkami szklanymi mm w

10 | Okres stalosci wlasciwosci materialow do
znakowania przy skladowaniu

miesigey >6

6.4. Tolerancje wymiardw oznakowania
6.4.1. Tolerancje nowo wykonanego oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z dokumentacjg projektows i
»Instrukejg o znakach drogowych poziomych” [3], powinny odpowiadaé nastepujacym warunkom:
— szerokoS¢ linii moze roznic sig od wymaganej o + 5 mm,
— dlugosc linii moze byé mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50 mm lub wicksza co najwyzej o 150 mm,
— dla linii przerywanych, dlupos¢ cyklu skladajycego si¢ z linii i przerwy nie moze odbiegac od $redniej liczonej
z 10 kolejnych cykli o wigeej niz + 50 mm dlugosci wymaganej,
—  dla strzalek, liter i cylr rozstaw punktéw naroznikowych nie moze mieé¢ wigkszej odchylki od wymaganego
wzoru niz + 50 mm dla wymiaru dluposei i £ 20 mm dla wymiaru szerokosci.
Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu,
nalezy dokladnie usungé¢ zbedne stare oznakowanie.

6.4.2. Tolerancje przy odnawianiu istnicjgcego oznakowania
Przy odnawianiu istniejacego oznakowania nalezy dazyc do pokrycia pelnej powierzehni istniejacych
znakow, przy zachowaniu dopuszczalaych tolerancji podanych w punkcie 6.4.1.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne™ pkt 7.
7.2, Jednostka obmiarowa
Jednostky obmiarows oznakowania poziomego jest m* (metr kwadratowy) powierzchni naniesionych
znakow lub liczba umieszezonych punktowych elementdow odblaskowych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 8.
Robety uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjy projektowy, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem toleraneji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robdt zanikajgcych i ulegajgeych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, w zaleznosci od przyjetego sposobu wykonania robot,
moze by¢ dokonany po:
— oczyszezeniu powierzehni nawierzchni,
— przedznakowaniu,
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— usunigeiu istnicjacego cznakowania poziomego,
8.3. Odbior ostateczny

Odbioru ostatecznego nalezy dokona¢ po catkowilym zakonczeniu robét, na podstawie wynikow
pomiardw i badan jakosciowych okreslonych w punktach od 2 do 6.

8.4, Odbidr pogwarancyjny

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokonaé po uplywie okresu gwarancyjnego, Sprawdzeniu podlegajg

cechy oznakowania okreslone w POD-97 [4].

Zaleca sig stosowanie nastgpujacych minimalnych okreséw gwarancyjnych:

a) dla oznakowania cienkowarstwowego:

- na odeinkach zamiejskich, z wylqczeniem przejsc dia picszych: co najmniej 12 miesiccy,

— na odcinkach przejic przez micjscowosci: co najmniej 6 miesigey,

— na przejsciach dla pieszych na odcinkach zamiejskich: co najmniej 6 micsiccy,

— na przejsciach dla pieszych w migjscowosciach: co najmnicj 3 miesiace,

W nicktorych przypadkach mozna rozwazaé ograniczenia okresdw gwarancyjnych dla oznakowan:

a) cienkowarstwowych

— dla wymalowan farbami problematyczne jest udzielenie gwarancji na wykonane oznakowanic w przypadku
nawierzchni, ktérych czas uzytkowania jest krotszy niz jeden rok oraz dla oznakowan wykonanych w okresie
od 1 listopada do 31 marca,

— na nawicrzchniach bitumicznych o warstwie scieralnej spekanej, kruszacej sig, z luznymi grysami, pozadane
Jest skrocic okres gwarancyjny dla linii segregacyjnych do 6 micsicey, przejsé dla pieszych i drobnych
elementéw do 3 miesigey,

- na nawierzchniach kostkowych o rownej powierzchni w dobrym stanie, pozadane jest skrécié okres
gwarancyjny dla linii segregacyjnych de 3 miesiecy, przejsé dla pieszych i drobnych elementéw do 1 miesigea,

- na nawierzchniach drogowych o silnic zdeformowanej, spekanej, luszczacej si¢ powierzehni, na zlaczach
podiuznych jesli sa niejednorodne, (. ze szezelinami, parbami podhuznymi i poprzecznymi, na nawicrzchniach
smolowych (takze 2z powierzchniowym utrwaleniem smolg), na nawierzchniach kostkowych w zlym stanie
(nierowna powierzchnia, kostka uszkodzona, braki kostki, luzne zanicczyszczenia w szezelinach migdzy
kostkami niemozliwe do usunigcia za pomocy szczotki i zamiatarki) - w zasadzie gwarancji nic powinno sig
udzielac,

— w przypadku stosowania piasku lub piasku z soly do zimowego utrzymania drog, okres gwarancyjny
nalezaloby skréci¢ de maksimum 9 miesigey przy wymalowaniu wiosennym i do 6 miesigcy przy
wymalowaniu jesiennym;

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogélne ustalenia dotyczyee podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt
9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena | m® wykonania robét obejmuje:
— prace pomiarowe, robaty przygotowawcze i oznakowanie robdt,
— przygotowanie i dostarczenie materialéw,
— oczyszezenie podloza (nawierzehni),
~ przedznakowanie,
— naniesienic powloki znakéw na nawierzchnig drogi o ksztaltach i wymiarach zgodnych z dokumentacjy
projektows i, Instrukcjg o znakach drogowych poziomych”,
— ochrona znakdw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasic prowadzenia robot,
— przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-C-81400 Wyroby lakicrowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
2. PN-0-79252 Opakowania transportowe z zawartosciq. Znaki i znakowanie.

124



D-07.00.00 Organizacja ruchu 10

Wymagania podstawowe.
10.2. Inne dokumenty

3. Instrukeja o znakach drogowych poziomych. Zalacznik do zarzadzenia Ministra Transportu i Gospodarki
Morskiej z dnia 3 marca 1994 . (M.P. Nr 16, poz. 120)

4. Warunki techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDiM, Warszawa, 1997

1234
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D - 07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
oznakowania pionowego w ramach zadania j.w.
2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot wymienionych w p. 1.1

.1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonywanicm i odbiorem oznakowania pionowego stalego , w postaci:
— znakdw ostrzegawczych, zakazu , nakazu, kicrunkowskazow i tabliczek zgodnic z przedmiarem robot

Podstaws do ustawienia znakéw jest opracowanic dokumentacji na zmiang orpanizacji ruchu w zwigzku z
wykonywaniem prac wymienionych w p. 1.1 oraz zgloszenie wlasciwemu Zarzadcy drogi.
1.4. OkreSlenia podstawowe

1.4.1. Znak pionowy - znak wykonany w postaci tarczy lub tablicy z napisami albo symbolami, zwykle
umieszezony na konstrukcji wsporczej.

1.4.2. Tarcza znaku - element konstrukcyjny, na powierzchni ktérego umieszezana jest tre$é znaku, Tarcza moze
by¢ wykonana z réznych materialéw (stal, aluminium, tworzywa syntetyczne itp.) - jako jednolita lub skladana.

1.4.3. Lico znaku - przednia czg$¢ znaku, sluzqca do podania tresci znaku. Lico znaku moze by¢ wykonane jako
malowane lub oklcjane (foliy odblaskowy lub nicodblaskows). W przypadkach szezegolnych (znak z przejrzystych
tworzyw syntetycznych) lico znaku moze byc zatopione w tarczy znaku.

1.4.4. Znak drogowy odblaskowy - znak, ktérepgo lico wykazuje whsciwosci odblaskowe (wykonane jest z
materialu o odbiciu powrotnym - wspdldroznym).

1.4.5. Konstrukcja wsporcza znaku - slup (slupy), wysiggnik, wspornik itp., na ktdrym Zamocowana jest tarcza
znaku, wraz z elementami shizaeymi do przymocowania tarczy (Sruby, zaciski itp.).

1.4.6. Znak nowy - znak uzytkowany (ustawiony na drodze) lub magazynowany w okresie do 3 miesigcy od daty
produkcji.

1.4.7. Znak uzytkowany - znak ustawiony na drodze lub magazynowany przez okres dluzszy niz 3 miesince od daty
produkcji.

1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe sq zgodne z obowiazujacymi, odpowicdnimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5, Ogélne wymagania dotycz;ce robét

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5,
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2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczijce materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne™ pkt 2.

2.2. Aprobata techniczna dla materialow

Kazdy material do wykonania pionowego znaku drogowego, na ktory nic ma normy, musi posiadaé
aprobate techniczny wydang przez uprawniong jednostke. Znaki drogowe powinny mie¢ certyfikat bezpieczenstwa
(znak ,,B™) nadany przez uprawniong jednostke.

2.3. Materialy stosowane do fundamentow znakow

Fundamenty dla zamocowania konstrukcji wsporczych znakow mogy by¢ wykonywane jako:
— prefabrykaty betonowe,
—  z betonu wykonywanego ,,na mokro”,
— Z betonu zbrojonego,
— inne rozwigzania zaakceptowane przez Inzyniera.

Klasa betonu powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa. Beton powinien odpowiadac
wymaganiom PN-B-06250 [1].

2.3.1. Prety zbrojenia

Prety zbrojenia w fundamentach z betonu zbrojonego powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251
(2]
2.4, Konstrukeje wsporeze

2.4.1, Ogdlne charakterystyki konstrukcji
Konstrukeje wsporcze znakow pionowych nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacjg projektowa

2.4.2. Rury

Rury powinny odpowiadac¢ wymaganiom PN-H-74219 [9], PN-H-74220 [10] lub inngj normy
zaakceptowanej przez Inzyniera.

Powierzchnia zewngtrzna i wewnetrzna rur nie powinna wykazywad wad w postaci lusek, peknige,
zwalcowan i naderwan. Dopuszezalne sy nieznaczne nierdwnodci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu
wytwarzania, micszczace si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek wymiarowych,

Konce rur powinny by¢ obcigte rowno i prostopadle do osi rury.

Pozadane jest, aby rury byly dostarczane o dlugosciach: dokladnych, zgodnych z zamdéwienie

z dopuszezalng odchytky £ 10 mm,

— wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych diugosci dokladnych ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm na kazde
cigcie i z dopuszczalng odchylka dla calej dlugosci wielokrotnej, jak dla dlugosei dokladnych.

Rury powinny by¢ proste. Dopuszezalna migjscowa krzywizna nie powinna przekracza¢ 1,5 mmna 1 m
dlugosei rury.

Rury powinny by¢ wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych przez normy (np. R 55, R 65, 18G2A):
PN-H-84023-07 [15], PN-H-84018 [12], PN-H-84019 [13], PN-H-84030-02 [16] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosuje sig patunek cynku Raf wedlug PN-11-82200 [11].

Rury powinny by¢ dostarczone bez opakowania w wiazkach lub luzem wzglednie w opakowaniu
uzgodnionym z Zamawiajacym. Rury powinny by¢ cechowane indywidualnie (dotyczy srednic 31,8 mm i
wigkszych i grubosci scianck 3,2 mm i wigkszych) lub na przywieszkach metalowych (dotyczy srednic i grubosci
mnigjszych od wyzej wymienionych). Cechowanie na rurze lub przywieszce powinno co najmnicj obejmowac:
znak wytworcey, znak stali i numer wytopu.

2.4.3. Gwarancja producenta lub dostawcy na konstrukeje wsporcza

Producent lub dostawca kazdej konstrukcji wsporczej, a w przypadku znakow umieszezanych na innych
obiektach lub konstrukcjach (wiadukty nad drogg, kladki dla pieszych, slupy latarit itp.), takze clementow
stuzacych do zamocowania znakéw na tym obiekcie lub konstrukcji, obowigzany jest do wydania gwarancji na
okres trwalosci znaku uzgodniony z odbiorcy. Przedmiotem gwarancji sa wlasciwasci techniczne konstrukcji
wsporczej lub elementow mocujacych oraz trwalosc zabezpicczenia przeciwkorozyjnego.

W przypadku slipkdéw znakow pionowych ostrzegawcezych, zakazu, nakazu i informacyjnych o
standardowych wymiarach oraz w przypadku elementéw, sluzacych do zamocowania znakow do innych obiektow
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lub konstrukeji - pwarancja moze by¢ wydana dla partii dostawy, W przypadku konstrukcji wsporczej dla znakéw
drogowych bramowych i wysiggnikowych gwarancja jest wystawiana indywidualnie dla kazdej konstrukeji
wsporezej,

2.5, Tarcza znaku
2.5.1. Trwalosé materialow na wplywy zewnetrzne

Materialy uzyte na lico i tarczg znaku oraz polaczenie lica znaku z tarczq znaku, a takze sposob
wykoiiczenia znaku, muszg wykazywaé pelng odpornosé na oddzialywanic $wiatla, zmian temperatury. wplywy
atmosferyczne i wystgpujaee w normalnych warunkach oddzialywania chemiczne (w tym korozje
elektrochemiczna) - przez caly czas trwalodci znaku, okreslony przez wytworceg lub dostawce,

2.5.2. Warunki gwarancyjne producenta lub dostawcy znaku

Producent lub dostawca znaku obowigzany jest przy destawie okreslic, uzpodniong z odbioreq, trwalosé
znaku oraz warunki gwarancyjne dla znaku, a takze udostepni¢ na zyczenie odbiorcy:
a) instrukcje montazu znaku,
b) duane szczegolowe o ewentualnych ograniczeniach w stosowaniu znaku,
c) instrukcjg utrzymania znaku.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczyce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2, Sprzet do wykonania oznakowania pionowego
Wykonawca przystepujacy do wykenania oznakowania pionowego powinien wykaza¢ si¢ mozliwosciy
korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— koparek kolowych, np. 0,15 m® lub koparek gasienicowych, np. 0,25 m®
— zurawi samochodowych o udZwigu do 4 t,
— ewentualnic wiertnic do wykonywania dolow pod shupki w gruncie spoistym,
— betoniarek przewoinych do wykonywania fundamentéw betonowych ,,na mokro”,
— §rodkow transportowych do przewozu materialow,
— przewoznych zbiornikéw na wode,
— sprzgtu spawalniczego, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 4,
4.2. Transport materialéw do pionowego oznakowania drog

Transport cementu powinien odbywaé si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [27].

Transport kruszywa powinicn odbywac si¢ zgodnie z PN-B-06712 [3].

Prefabrykaty betonowe - do zamocowania konstrukeji wsporezych znakéw, powinny by¢ przewozonc
srodkami transportowymi w warunkach zabezpieczajacych je przed uszkodzeniami, Rozmieszezenic prefabrykatow
na srodkach transportu powinno byé symetryczne.

Transport znakow, konstrukcji wsporezych i sprzetu (uchwyty, $ruby, nakretki itp.) powinicn sig
odbywac Srodkami transportowymi w sposéb uniemozliwiajacy ich przesuwanie sie w czasic transportu i
uszkadzanic.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

DD
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5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniemn do robat nalezy wyznaczy¢:

— lokalizacj¢ znaku, tj. jego pikietaz oraz odleglosé od krawedzi jezdni, krawedzi pobocza umocnionego lub pasa
awaryjnego postoju,

— wysokosé zamocowania znaku na konstrukcji wsporczej.

Punkty stabilizujace miejsca ustawienia znakow nalezy zabezpieczyé w taki sposdb, aby w czasic trwania
i odbioru robot istniala mozliwosc sprawdzenia lokalizacji znakow.

Lokalizacja i wysoko$¢ zamocowania znaku powinny by¢ zgodne z dokumentacjq projektowa,.
5.3. Wykonanie wykopdw i fundamentéw dla konstrukeji wsporczych znakow

Sposdb wykonania wykopu ped fundament znaku pionowego powinien by¢ dostosowany do plebokosei
wykopu, rodzaju gruntu i posiadanego sprzetu, Wymiary wykopu powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowy
fub wskazaniami Inzyniera.

Wykopy fundamentowe powinny by¢ wykonane w takim okresie, aby po ich zakonczeniu mozna bylo
przystapic natychmiast do wykonania w nich roboét fundamentowych.

5.4, Tolerancje ustawienia znaku pionowego
Konstrukcje wsporcze znakow - slupki, slupy, wysiepniki, konstrukcje dla tablic wielkowymiarowych,
powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg pionowg i SST.
Dopuszczalne tolerancje ustawienia znaku:
— odchylka od pionu, nie wigcej niz = 1 %,
— odchylka w wysoko$ci umieszczenia znaku, nie wigcej niz £ 2 cm,
— odchylka w odleglosci ustawienia znaku od krawedzi jezdni utwardzénego pobocza lub pasa awaryjnego
postoju, nie wigcej niz + 5 cm, przy zachowaniu minimalnej odleglosci umieszczenia znaku zgodnie z
Instrukcja o znakach drogowych pionowych [28].

5.6. Konstrukcje wsporeze
5.6.1. Zabezpieczenic konstrukcji wsporczej przed najechaniem

Konstrukeje wsporcze znakéw drogowych bramowych lub wysicgnikowych jedno lub dwustronnych, jak
réwnicz konstrukcje wsporcze znakéw tablicowych bocznych o powierzehni wigkszej od 4,5 m?, gdy wystepuje
mozliwos¢ bezposredniego najechania na nie przez pojazd - muszg by¢ zabezpieczone odpowiednio
umieszczonymi barierami ochronnymi lub innego rodzaju urzadzeniami ochronnymi lub przeciwdestrukcyjnymi,
zgodnie z dokumentacjy projektows, lub wskazaniami Inzynicra. Podobne zabezpieczenie nalezy stosowacé w
przypadku innych konstrukeji wsporezych, gdy najechanie na nie w wigkszym stopniu zagraza bezpicczefstwu
uzytkownikoéw pojazdow, niz najechanie pojazdu na barierg, jesli przewiduje to dokumentacja projektowa, SST lub
Inzynier.

6, KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy sprawdzac:
— zgodnos¢ wykonania znakdw pionowych z dokumentacjy projektows (lokalizacja, wymiary, wysokosc
zamocowania znakow),
— zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiarow, zgodnie z punktem 2 i 5,
— prawidlowos¢ wykonania wykopow pod konstrukcje wsporcze, zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnosc wykonania fundamentéw pod slipki zgodnie z punktem 5.3,
— poprawnos¢ ustawienia slupkéw i konstrukeji wsporczych. zgodnie z punktem 5.4.
W przypadku wykonania spawanych zlgcz elementow konstrukcji wsporezych:
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— przed ogledzinami, spoing i przylegajace do nicj elementy laczone (od 10 do 20 mm z kaizdej strony) nalezy
dokladnie oczysci¢ z zanieczyszezen utrudniajacych prowadzenie obserwacji i pomiardw,

— ogledziny zlaczy nalezy przeprowadzi¢ wizualnie z ewentualnym uzyciem lupy o powigkszeniu od 2 do 4 razy;
do pomiaréw spoin powinny by¢ stosowane wzorniki, przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

— w przypadkach watpliwych mozna zlecié uprawnionej jednostee zbadanie wytrzymalosci zmegczeniowej spoin,
zgodnie z PN-M-06515 [18],
— zlqeza o wadach wigkszych niz dopuszczalne, okreslone w punkcie 5.5, powinny by¢ naprawione powtdérnym

spawaniem.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru roboét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkami obmiarowymi sq:
a) szt. (sztuka), dla znakéw konwencjonalnych oraz konstrukeji wsporczych,
b) m* (metr kwadratowy) powierzchni tablic dla znakow pozostalych.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogélne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjy projektows, SST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daly wyniki pozytywne,

8.2. Odbidr ostateczny

Odbiér robot oznakowania pionowego dokenywany jest na zasadzic odbioru ostatecznego.
Odbiér ostateczny powinien byc¢ dokonany po calkowitym zakoriczeniu robét, na pedstawic wynikow
pomiaréw i badan jukosciowych okreslonych w punktach 2 i 5.

8.3. Odbior pogwarancyjay

Odbioru pogwarancyjnego nalezy dokona¢ po uplywie okresu gwarancyjnego, ustalonego w SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1.  PN-B-06250 Beton zwykly
2. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne
3. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na gorqco ogdlnepo zastosowania

1
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem ninigjszej specyfikacji technicznej (SST) sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot Zwigza-
nych z realizacja na drogach barier ochronnych stalowych w ramach zadania jak w tytule.

2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna (ST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robot wymienionych w p. 1.1

1.3. Zakres robdt objetych SST

Ustalenia zawarte w ninicjszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
barier ochronnych, stalowych z prowadnicq z profilowanej tasmy stalowej typu SP 09 z rozstawem stupkaw 4m
oraz porgczy ochronnych rurowych..

1.4, Okreslenia podstawowe
Dla celéw ninicjszej ST przyjmuje si¢ nastepujace okredlenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiczenia
zjechaniu pojazdu z drogi w micjscach, gdzie to jest nichezpicczne, wyjechaniu pojazdu poza korong drogi,
przejechaniu pojazdu na jezdnig przeznaczong dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania
kolizji pojazdu z obicktami lub przeszkodami stalymi znajdujacymi sig w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym clementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowej (zal. 11.1).

1.4.3. Baricra skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawgdzi jezdni lub korony drogi, przeciwdzialajgea
nicbezpiecznym nastg¢pstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca (zal. 11.1111.2),

1.4.4.  Baricra dzielyca - bariera ochronna umieszczona na pasic dzielgeym drogi dwujezdniowej lub bocznym pasie
dziclacym, przeciwdzinlajaca przejechaniu pojazdu na drugg jezdnie (zal. 11.1).

1.4.5. Bariera oslonowa - bariera ochronna umieszczona migdzy jezdnig a obiektami lub przeszkodami stalymi
znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.6. Bariera wysiggnikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do slupkéw za posrednictwem
wysiggnikéw zapewniajgcych odstep migdzy slupkiem a prowadnica co najmniej 250 mm (zal, 11,11 11.2 ¢).

L4.7. Bariera przekladkowa - bariera, w kidrej prowadnica zamocowana jest do slupkéw za posrednictwem
przekladek zapewniajacych odstep migdzy prowadnicy a slupkiem od 100 mm do 180 mm (zal 11.2 b).

1.4.8. Bariera bezprzekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do shupkéw (zal. 11.2
a).

L4.9. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy stalowej, majacy za
zadanic umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszezenia pojazdu w czasie kolizji, w czasic ktorego prowadnica
powinna odksztalcaé sig stopniowo i w sposéb plastyczny.

Odroznia sig dwa typy profilowanej tasmy stalowej: typ A i typ B, roznigce sie ksztaltem przetloczen (zal,
11.4).

1.4.10. Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okraglej, prostokatnej) lub ksztaltownika stalowego
(np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 140 mm, umieszczony pomigdzy prowadnicy a stupkiem,
ktdrego zadaniem jest nadanic barierze korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzekladkowej),
powodujacych, ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztalcania lub przemieszezania slupkdw nie jest odginana
do dolu, lecz unoszona ku gérze.

1.4.11.Wysiggnik - element bariery, wykonany zwykle z odpowiednio wygietej blachy stalowej lub z ksztaltownika
stalowego, umieszczony pomigdzy prowadnicy a shupkiem, ktorego zadaniem jest utrzymanie prowadnicy w
okresloncj odleglosci od slupka, zwykle okolo 0.3 do 0,4 m, co zapewnia duzy podatnos¢ prowadnicy bariery w
pierwszej fazie kolizji oraz dos¢ lagodnie obeinza slupki silami od nadjezdzajacego pojazdu.

1.4.12. Typy barier zalezne od poprzecznego odksztalcenia bariery w czasie kolizji:

— typl : bariera podatna, z odkszlalceniem dochodzaeym od 1,8 do 2,0 m,

— typlIl : bariera o ograniczonej podatnoéci (wzmaeniona), z odksztaleeniem do 0,85 m,
— typ Il : baricra niepodatna (sztywna), z odksztalceniem réwnym lub bliskim zeru.

1.4.13. Pozostale okreslenia podstawowe sq zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4,

L.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymapania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélnc” pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyeziyee materialow

Ogdlne wymagania dotyczaee materialow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
L~Wymagania ogdlne™ pkt 2.

2.2. Materialy do wylkonania barier ochronnych stalowych

Daopuszcza sig do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych, na ktore wydano
aprobatg techniczna.
Elementy do wykonania barier ochrennych stalowych okreslone sq poprzez typ bariery podany w
dokumentacji projektowej, nawigzujacy do ustalen producenta barier. Do elementow tych nalezy:
— prowadnica,
—  shupki.
— pas profilowy,
- wysiggniki,
— przekladki, wsporniki, sruby, podidadki, $wiatla odblaskowe,
— Iaczniki ukosne,
— obejmy shipka, itp.
Ponadto przy ustawianiu barier ochronnych stalowych mogg wystapi¢ materialy do wykonania elementow
betonowych jak fundamenty, kotwy wraz z ich deskowaniem.

2.3. Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych
2.3.1. Prowadnica

Typ prowadnicy z prefilowanej tasmy stalowej jest okreslony w dokumentacji projektowej, przy czym:
— typ A powinien odpowiada¢ ustaleniom producenta barier,
— typ B powinien odpowiadac¢ PN-H-93461-15 [18]

Wymiary oraz odchylki od wymiardw prowadnicy typu A i B podano w zalaczniku 11.4,

Otwory w prowadnicy i zakoficzenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢ zgodne z oferty
producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad, bez ubytkdw powloki
antykorozyjne;j.

Prowadnice mogy by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Shupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztaltownikow stalowych o przekroju poprzecznym: dwutcowym, ceowym,
zetowym lub sigma. Wysokosé srodnika ksztaltownika wynosi zwykle od 100 do 140 mm. Ksztaltowniki powinny
odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [12]. Powierzchnia ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charak-
terystyczna dla procesu walcowania i wolna od wad, jak widoczne luski, peknigcia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalne sq usunigte wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, ze obrobiona powicrzchnia powinna mieé
lagodne wycigeia i zaokraglone brzegi, a grubosc ksztaltownika nic moze zmnigjszyc¢ sig poza dopuszczalng dolng
odchylke wymiarowa dla ksztaltownika.

Ksztalltowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika. Powierzchnia koncow
ksztaltownika nie powinna wykazywac rzadzizn, rozwarstwien, peknieé i $ladéw jamy skurczowej widocznych nie
uzbrojonym okiem.

Ksztaltowniki powinny by¢ ze stali St3W lub St4W oraz mieé wlasnosci mechaniczne wedlug PN-H-84020
[11] - tablica 1 lub innej uzgodniongj stali i normy.

Tablica 1. Podstawowe wlasnosci ksztallownikaw, wedlug PN-H-84020 [11]

Stal Granica plastycznoéei, Wytrzymalosé na rozeigganie
i minimum dla slupkéw, MPa dla slupkéw. MPa
St3W 195 od 340 do 490
StdwW 225 od 400 do 550

Ksztaltowniki moga by¢ dostarczone luzem lub w wiazkach.
2.3.3. Zabezpieczenie metalowych elementow bariery przed korozjg

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego elementow bariery ustala producent w taki sposob, aby zapewnic
trwalos¢ powloki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych, do co najmnicj 3 do 5 lat w
srodowisku o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubosé powloki
cynkowej powinna wynosic 60 pm.

2.4. Materialy do wykonania clementow betonowych

2.4.1. Fundamenty i kotwy wykonane na miejscu budowy
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2.4.1.1. Deskowanie

Materialy i sposéb wykonania deskowania powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowe;j,
SST lub okreslone przez Wykonawee i przedstawione do akceptacji Inzyniera. Deskowanic moze by¢ wykonane z
drewna, z czgsciowym uzyciem materialéw drewnopochodnych Iub metalowych, wzglednic z gotowych elementow o
mozliwosci wiclokrotnego uzycia i wykonania powtarzalnych ukladéw konstrukeji jako deskowanie przestawne,
Slizgowe lub przesuwne, zgodnic z wymaganiami PN-B-06251 [3].
Deskowanie nalezy wykonaé¢ z materialéw odpowiadajucych nastepujacym normom:
— drewno iglaste tartaczne i tarcica iglasta do robét ciesielskich wg PN-D-95017 [8] , PN-B-06251 [3], PN-D-
96000 [9] oraz do drabnych clementéw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002 [10],
- gwozdzie wg BN-87/5028-12 [27],
= Sruby, wkrety do drewna i podkladki do $rub wg PN-M-82101 [22], PN-M-82121 [23], PN-M-82503 [24], PN-M-
82505 [25]1 PN-M-82010 [21],
— formy z blachy stalowej wg BN-73/9081-02 [31],
— plyty pilsniowe z drewna wg BN-69/7122-11 [30],
- sklejka wodoodporna zgodna z wymaganiami okreslonymi przez Wykonawee i zaakceptowanymi przez
Inzyniera,
Dopuszcza sig wykonanie deskowan z innych materialow, pod warunkiem akeeptacji Inzyniera.

2.4.1.2. Beton i jego skladniki

Wiasciwosci betonu do wykonania betonowych fundamentéw Iub kotew powinny by¢ zgodne z
dokumentacja projektows z tym, ze klasa betonu nie powinna by¢ nizsza niz klasa B 15, nasigkliwosé powinna by¢
nie wigksza niz 5%, stapien wodoszczelnodei - co najmnicj W 2, a stopien mrozoodpornosci - co najmnigj F 50, zgod-
nic z wymaganiami PN- B-06250 [2].

Cement stosowany do betonu powinien byé cementem portlandzkim klasy co najmnicj ,,32,5” i powinien
spelniaé¢ wymagania PN-B-19701 [5].

Kruszywo do betenu (piasek, grys, zwir, mieszanka z kruszywa naturalnego sortowanego, kruszywo
lamane) powinny spelniaé wymagania PN-B-06712 [4]. Woda powinna by¢ odmiany ..1” i spelniaé
wymagania PN-B-32250 [7]. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac wode pitng.

Domieszki chemiczne do betonu powinny byc stosowane, jesli przewidujy to dokumentacja projektowa,
SST lub wskazania Inzyniera, przy czym w przypadku braku danych dotyczacych rodzaju domieszek, ich dobor
powinien by¢ dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [2]. Domieszki powinny spelnia¢ wymagania PN-B-
23010 [6].

Prety zbrojenia moga byé stosowane, jesli przewiduje je dokumentacja projektowa lub SST. Prety zbrojenia
powinny odpowiada¢ PN-B-06251 [3]. Stal dostarczona na budowg powinna by¢ zaopatrzona w zaswiadezenic (atest)
stwierdzajyce jej gatunek. Whisciwosei mechaniczne stali uzywanej do zbrojenia betonu powinny odpowiadac PN-B-
03264 [1].

Jesli dokumentacja projektowa Iub SST przewiduje zbrojenie betonu rozproszonymi widknami (drucikami)
stalowymi. wldknami z tworzyw sztucznych lub innymi elementami, to material taki powinien posiadaé aprobatg
techniczng.

2.4.2, Elementy prefabrykowane z betonu

Ksztalt i wymiary przekraju poprzecznego betonowych elementaw prefabrykowanych (fundamentdw,
kotew) powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowi

Powierzchnic clementow powinny byé bez rys, peknigé i ubytkéw betonu. Krawedzie elementéw powinny
by¢ rowne i proste,

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementéw nie powinny przekraczaé wartosci
podanych w BN-80/6775-03.01 [29].

2.5. Skladowanie materialow

Elementy dluzsze barier mogg by¢ skladowane pod zadaszeniem Iub na otwartej przestrzeni, na podlozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym clementy poszczegslnych typow nalezy ukladaé oddziclnic z ewentualnym
zastosowaniem podkladek. Elementy montazowe i polyczeniowe mozna skladowaé w pojemnikach handlowych
producenta.

Skladowanie kruszywa powinno odbywaé sie w warunkach zabezpicczajacych je przed zanieczyszezeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sie, aby drobne frakeje kruszywa byly
chronione za pomoca plandek lub zadaszen. Podloze skladowiska musi byé réwne, utwardzone i dobrze odwodnione,
aby nie dopuscic do zanieczyszezenia kruszywa w trakcie skladowania,

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-88/6731-08 [28].

Inne materialy nalezy przechowywac w sposob zgodny z zaleceniami producenta.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczice sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

134
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3.2. Sprzet do wykonania barier

Wykonawea przystepujacy do wykonania barier ochronnych stalowych powinien wykazac si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujacego sprzgtu:
— zestawu sprzetu specjalistycznepo do montazu barier,
— zurawi samochodowych o udZwigu do 4 t,
— wiertnic do wykonywania otworéw pod slupki,
— koparek kolowych,
— urzgdzen whbijajacych lub wibromlotow do pograzania stupkéw w grunt,
— Dbetoniarki przewozne;,
— wibratorow do betonu,
— przewoznego zbiornika na wodg,
- ladowarki, itp.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczice transportu

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™ pkt 4.
4.2, Transport elementow barier stalowych

Transport elementdw barier moze odbywac sig dowolnym Srodkiem transportu. Elementy konstrukeyjne
barier nie powinny wystawac poza gabaryt srodka transportu. Elementy dluzsze (np. profilowang tasme stalowa, pasy
profilowe) nalezy przewozi¢ w opakowaniach producenta. Elementy montazowe i polaczeniowe zaleca sig przewozic
w pojemnikach handlowych producenta,

Zaladunek i wyladunek elementéw konstrukeji barier mozna dokonywac za pomocq zurawi lub recznie,
Przy zaladunku i wyladunku, nalezy zabezpicczyc clementy konstrukcji przed pomieszaniem. Elementy barier nalezy
przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych wyroby przed korozjq i uszkodzeniami mechanicznymi.

4.3. Transport materialow do wykonania elementow betonowych

Kruszywo do betonu mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transpertu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢
zabezpieczone przed wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Elementy prefabrykowane fundamentdow mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi w
liczbie sztuk nic przekraczajicej dopuszezalnego obeiazenia zastosowanego s$rodka transportu. Rozmieszezenie
clementdw na srodku transportu powinno by¢ symetryczne. Elementy nalezy ukladac na podkladach drewnianych.

Drewno i elementy deskowania nalezy przewozi¢ w warunkach chronigcych je przed przemicszczaniem, &
elementy metalowe w warunkach zabezpieczajycych przed korozja i uszkodzeniami mechanicznymi.

Cement nalezy przewozic zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [28].

Mieszankg betonowsq nalezy przewozic zgodnie z postanowieniami PN-B-06251 [3].

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu, luzem lub w wigzkach, w warunkach
chronigeych ja przed pomieszaniem i przed korozja.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Opgolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wlasciwych rob6t nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, SST lub wskazan
Inzyniera;
— wytyczyc trasg bariery,
— ustali¢ lokalizacjg slupkow (zal. 11.6).
— okreslic wysoko$é prowadnicy bariery (zal, 11.3),
— okredli¢ migjsca odcinkéw poczatkowych i koficowych bariery,
— ustalic ew. miejsca przerw, przejsc i przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie slupkow
5.3.1. Slupki osadzane w otworach uprzednio wykonanych w gruncie
5.3.1.1. Wykonanie dotow pod slupki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to doly (otwory) pod slupki powinny
mie¢ wymiary:
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- przy wykonywaniu otwordw wiertnicg - $rednica otworu powinna byé wigksza o okolo 20 cm od najwigkszego
wymiaru poprzecznego slupka, a glebokosé otworu od 1,25 do 1,35 m w zaleznosei od typu bariery,
— przy recznym wykonaniu dohu pod fundament betonowy - wymiary przekroju poprzecznego mogy wynosic 30 x
30 cm, a glebokos¢ otworu co najmniej 0,75 m przy wypehianiu betonem otworu gruntowego lub wymiary
powinny by¢ ustalone indywidualnie w przypadku stosowania prefabrykowanego fundamentu betonowego.

5.3.1.2. Osadzenia slupkdw w otworach wypelionych gruntem

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenic slupkow w wykonanych
uprzednio otworach (dolach) powinno uwzgledniaé:
— zachowanie prawidlowego poloZenia i pelnej rownoleglosci slupkow, najlepiej przy zastosowaniu odpowiednich

szablonow,
— wzmocnienie dna otworu warstwy tfucznia (ew. zwiru) o grubosci warstwy min. 5 cm,
— wypelnienie otworu piaskiem stabilizowanym cementem (od 40 do 50 kg cementu na 1 m? piasku) lub

zageszezonym gruntem rodzimym, przy czym wskaznik zageszezenia nie powinien by mniejszy niz 0,95 wedhig
normalnej metody Proctora.

5.3.1.3. Osadzenie stlupkow w fundamencie betonowym

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustali inaczej, to osadzenie stupkow w otworze, w
gruncie wypelnionym betonem lub w prefabrykowanym fundamencie betonowym powinno uwzgledniac:
— ew. wykonanic zbrojenia, zgodnego z dokumentacjy projektows, a w przypadku braku wskazan - zpgodnego z
zaleceniem producenta barier,
— wypelnienic otworu mieszanky betonowa klasy B13, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06250 [2]. Do czasu
stwardnienia betonu stupek zaleca sic podeprzec. Zaleea sig wykonywad montaz bariery na slupkach co najmniej
po 7 dniach od ustawienia stupka w betonie.

5.3.2. Slupki whijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynicr na wniosek Wykonawcy ustali bezposrednie wbijanie lub
wwibrowywanie slupkow w grunt, to Wykonawca przedstawi do akeeptacji Inzyniera:
— sposdb wykonania, zapewniajqcy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy odksztalcen lub uszkodzen
slupka,
— rodzaj sprzgtu, wraz z jego charakterystykq techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych (np. mlotdw, bab,
kafaréw) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromlotow pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje
i dzialanie udarowe,

5.3.3. Tolerancje osadzenia slupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchylka odleglosei miedzy stupkami, wynikajaca z wymiardw
wydluzonych otwordw w prowadnicy, shizacych do zamocowania shipkow. wynosit 11 mm.

Dopuszczalna roznica wysokosci slupkow, decydujgca czy prowadnica bedzie zamocowana réwnolegle do
nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztallem i wymiarami otwordw w stupkach do mocowania wysiegnikow lub
przekladek i wynosi+ 6 mm.

5.4. Montaz bariery

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawea i przedstawi do akceptacii Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnic z instrukcjy montazows lub zgodnie 7 zasadami konstrukeyjnymi
ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszcezalnych odehylek umozliwionych wiclkoscia otworéw w elementach
bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rownej i plynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanic jakichkolwick otwordw Iub cigc, naruszajacych
powloke cynkows poszezegdlnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy laczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowe;. nakladajac nastepny
odeinek na wytloczenie odeinka poprzednicgo, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak aby koice odcinkéw tasmy
przylegaly plasko do siebie i pojazd przesuwajgey sig po barierze, nie zaczepial o krawedzie zlaczy. Sasiednie
odcinki tasmy sa laczone ze sobg zwykle przy uzyciu $rub noskowych specjalnych, zwykle po sze$é na kazde
policzenie.

Montaz wysiggnikow i przekladek ze slupkami i prowadnica powinien byé wykonany scisle wedlug zalecen
producenta bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementéw (obejm, wspornikdw itp.) oraz
wlasciwych érub i podkladek.

Przy montazu barier nalezy zwraca¢ uwagg na poprawne wykonanie, zgodne z dokumentacjy projcktowa i
wytycznymi producenta barier:

— odeinkow poczatkowych i koficowych bariery, o wlasciwej dlugosci odcinka (np. 4 m, §m, [2m, 16 m), z
zastosowaniem lacznikéw ukosnych w micjscach niezbednych przy polaczeniu poziomego odcinka prowadnicy z
odcinkiem nachylonym, z odchyleniem odcinka w planie w miejscach przewidzianych dla barier skrajnych, z
ewentualng kotwg betonowa w przypadkach przewidzianych w dokumentacji projektowe;j,

— odcinkdw barier oslonowych o wlasciwej diugosci odcinka bariery: a) przyleglego do obiektu lub przeszkody, b)
przed i za obicktem, ¢) ukosnego poczatkowego, d) ukosnego koncowego, e) WZmocnionego,
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— odcinkow przejsciowych pomigdzy réznymi typami i odmianami barier, w tym m.in. na dojazdach do mostu z
zastosowaniem whasciwej dlugosci odcinka ukosnego w planie, jak réwniez policzenia z barierami betonowymi
pelnymi i ew. porgezami betonowymi,

— przerw, przej$é i przejazdow w barierze w celu np. dojécia do kolumn alarmowych lub innych urzadzen, przejscia
pieszych z pobocza drogi za barierg w tym na chodnik mostu, na skrzyZzowaniu z drogami, przejscia przez pas
dziclycy, przejazdu poprzecznepo przez pas dzielyey,

— dodatkowych urzadzen, jak np. dodatkowej prowadnicy bariery, oslony slupkow bariery, itp. (np. wg zal. 11.5).

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,

b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomigdzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ zgodne z ustaleniami WSDBO

[32].
Elementy odblaskowe nalezy umocowaé do bariery w sposob trwaly, zgodny z wytycznymi producenta
barier.

5.5. Roboty betonowe

Elementy betonowe fundamentdw i kotew powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowq lub

SST oraz powinny odpowiadac¢ wymaganiom:

—  PN-B-06250 [2] w zakresie wytrzymalosci, nasigkliwosci i odpornosei na dzialanie mrozu,

— PN-B-06251 [3] i PN-B-06250 [2] w zakresie skladu betonu, mieszania, zaggszczania, dojrzewania, piclegnacji i
transportu,

~ punktu 2 niniejszej specyfikacji w zakresie postanowien dotyczqcych betonu i jego skladnikow.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06251 [3], zapewniajac sztywnos¢ i niczmiennosé
ukladu oraz bezpieczenstwo konstrukeji. Przed wypelieniem mieszankyg betonows, deskowanie powinno by¢
sprawdzone, aby wykluczalo wyciek zaprawy z mieszanki betonowej. Termin rozbidrki deskowania powinien by¢
zpodny z wymaganiami PN-B-06251 [3].

Sklad mieszanki betonowej powinien, przy najmnicjszej ilosci wody, zapewnic szezelne ulozenie mieszanki
w wyniku zaggszezenia przez wibrowanie. Wartosc stosunku wodno-cementowego W/C nie powinna byc wigksza niz
0,5. Konsystencja mieszanki nie powinna by¢ rzadsza od plastycznej.

Mieszankg betonowy zaleca si¢ ukladac warstwami o grubosci do 40 em bezposrednio z pojemnika,
rurociggu pompy lub za posrednictwem rynny i zaggszeza¢ wibratorami wglebnymi,

Po zakonczeniu betonowania, przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C, nalezy prowadzi¢ piclegnacije
wilgotnosciows co najmniej przez 7 dni. Woda do polewania betonu powinna speinia¢ wymagania PN-B-32250 [7].
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 6.
6.2. Badania przed przystypieniem do robot

Przed przystapienicm do robét Wykonawea powinicn przedstawic Inzynicrowi:
— atest na konstrukcjg drogowej bariery ochronnej akeeptowany przez zarzadzajacego droga. wedlug wymagania
punktu 2.2,
- zaswiadezenia o jakosci (atesly) na materialy, do ktérych wydania producenci sg zobowigzani przez wlasciwe
normy PN i BN, jak ksztaltowniki stalowe, prety zbrojeniowe, cement.
Do materialow, ktorych badania powinien przeprowadzi¢ Wykonawca naleza materialy do wykonania
fundamentéw betonowych i ew. kotew ,,na mokro”. Uwzglgdniajac nieskomplikowany charakter robét betonowych,
na wniosek Wykonawcy, Inzynier moze zwolnic po z potrzeby wykonania badan materialow dla tych robot.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot
6.3.1. Badania materialow w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budowe z zaswiadezeniem o jakosci (atestem) producenta powinny byé
sprawdzone w zakresie powicrzchni wyrobu i jego wymiardw.

Czestotliwosc badan i ocena ich wynikdow powinna byc zgodna z zaleceniami tablicy 2.

W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zlecié¢ uprawnionej jednostce zbadanie wlasciwosci
dostarczonych wyrobow i materialdow w zakresie wymagan podanych w punkcie 2.

Tablica 2. Czestotliwosé badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiardw wyrobow
dostarczonych przez producenta
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