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D - 05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH
NA ZIMNO

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikagchnicznej (SST) as wymagania dotyce
wykonania i odbioru robét zakanych z frezowaniem w zg#ku z Przebudowg mostu drogowego w m.
Bruchniewo w ciagu drogi powiatowej nr 1036C Szumica — Klonowo — Sgzki.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna stanowi obowjicy dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1
1.3. Zakres rob6t obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczasad prowadzenia rob6t zawanych z
frezowaniem istnigjcej nawierzchni asfaltowych na zimno na ddge do istnigjcego mostu.
Frezowanie nawierzchni asfaltowych na zimno mawykonywane w celu:

- rozbiédrke istniepcej nawierzchni bitumicznej.

1.4. Okredlenia podstawowe
1.4.1. Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrneydie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z
nawierzchni.
1.4.2. Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kolotwany proces skrawania gornej warstwy
nawierzchni asfaltowej, bez jej ogrzania, na &k gtebokasé.
1.4.3. Pozostate okidenia s zgodne z obowgzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne” pls.
1.5. Ogodlne wymagania dotycrce robot

Og6lne wymagania dotygee rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystpuja.

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotycgce spratu

Ogblne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt
3.2. Sprat do frezowania

Nalezy stosowd frezarki drogowe umdiwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na
okreslona glebokasé.

Frezarka powinna ldysterowana elektronicznie i zapewhiaachowanie wymaganej row§td oraz
pochyler poprzecznych i podimych powierzchni po frezowaniu. Do matych robotpi@avy czsci jezdni)
Inzynier maze dopuyci¢ frezarki sterowane mechanicznie.

Szeroké¢ bebna frezupcego powinna hy dobrana zalmie od zakresu rob6t. Przy lokalnych
naprawach szeroké bebna mde by dostosowana do szerakd skrawanych elementéw nawierzchni. Przy
frezowaniu calej jezdni szerof®dbebna skrawajcego powinna byco najmniej rowna 1200 m.

Przy duych robotach frezarki mugdyé wyposaone w przenénik sfrezowanego materiatu, posey
go z jezdni na@rodki transportu.

Przy frezowaniu warstw asfaltowych naclgbkas¢ ponad 50 mm, z przeznaczeniem odzyskanego
materialu do recyklingu na g@o w otaczarce, zalecaesirezowanie wspoétbime, tzn. takie, w ktorym
kierunek obrotéw &bna skrawajcego jest zgodny z kierunkiem ruchu frezarki. Zadaginzyniera mae by
dopuszczone frezowanie przeciwdnie, tzn. takie, w ktérym kierunek obrotéwehma skrawajcego jest
przeciwny do kierunku ruchu frezarki.

Wykonawca mege wywat tylko frezarki zaakceptowane przezzyniera. Wykonawca powinien
przedstawd dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakietiké& watpliwosci przeprowadzi demonstrae
pracy frezarki, na wkasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotycgce transportu
Og6lne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagidine” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu
Transport sfrezowanego materiatu powinies kak zorganizowany, aby zapewnrac frezarki bez
postojéw. Materiat mze by wywozony dowolnymisrodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Og0llne zasady wykonania robét podano w SST D-N@OO ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania
Nawierzchnia powinna ldyfrezowana do gbokaici, szerokéci i pochyleér zgodnych z dokumentac;j
projektowg i SST.
Jezeli ruch drogowy ma hy dopuszczony po sfrezowanejeéa jezdni, to woéwczas, ze wzglow
bezpieczastwa naley spetné nastpujace warunki:
a) naley usung scigty materiat i oczyci¢ nawierzchng,
b) przy frezowaniu poszczegdlnych paséw ruchysoka¢ podiuznych pionowych kraedzi nie mae
przekracz& 40 mm,
c) przy lokalnych naprawach polegmjch na sfrezowaniu nawierzchni przy linii krgamika (cieku)
dopuszcza siwigkszy uskok ni okreslono w pkt b), ale przy gbokasci wigkszej od 75 mm wymaga on
specjalnego oznakowania,
d) krawedzie poprzeczne na zakazenie dnia roboczego powinnydiinowo scicte.
5.3. Uszorstnienie warstwycieralnej
Technologia ta ma zastosowanie w przypadku naeh@iznowych, ktére charakteryzupie mah
szorstkdcia spowodowas polerowaniem przez kota pojazdéw, albo nadmiarefalia.
Frezarka powinnacia¢ okoto 12 mm warstwycieralnej tworac szorstk makrotekstug powierzchni.
Zeby skrawajce na obwodzie dibna frezujcego powinny by tak dobrane, aby zapewniegulara rzezbe
powierzchni po frezowaniu.
5.4. Frezowanie warstwyscieralnej przed utozeniem nowej warstwy lub warstw asfaltowych
Do frezowania naley uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, waziEm ustalonego poziomu
odniesienia, zachowag spadki poprzeczne i niwedetdrogi. Nawierzchnia powinna bysfrezowana na
gtebokas¢ projektowan z doktadnécia + 5 mm.
5.6. Frezowanie przy kapitalnych naprawach nawierzeni
Przy kapitalnych naprawach nawierzchni frezowasli@jmuje wszystkie warstwy nawierzchni na
gtebokas¢ okreslona w dokumentacji projektowe;.

6. KONTROLA JAKO S$CI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci rob6t

Ogodlne zasady kontroli jako rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.
6.2. Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych
6.2.1.Minimalna czstotliwos¢ pomiaréw

Czstotliwos¢ oraz zakres pomiaréw dla nawierzchni frezowanejimao podano w tablicy 1.
Tablica 1. Cgstotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw kontrolnych nawierzchni freaoej na zimno

Lp. Wiasciwosé nawierzchni Minimalna egstotliwos¢ pomiaréw
1 | Rbwna¢ podiwna tat, 4-metrova co 20 metréw
2 | Rbwnd¢ poprzeczna lat4-metrov co 20 metrow
3 | Spadki poprzeczne co50m
4 | Szeroké frezowania co 50 m
5 | Gkbokas¢ frezowania na bieco, wedlug SST

6.2.2.R6wnaG¢ nawierzchni

Nierownaci powierzchni po frezowaniu mierzone gat--metrowa zgodnie z BN-68/8931-04 nie
powinny przekracza6 mm.
6.2.3.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni po frezowaniu powibg zgodne z dokumentacjprojektovs, z
tolerancjy + 0,5%.
6.2.4.Szerokéc¢ frezowania

Szerokeé¢ frezowania powinna odpowiadlaszerokdci okreslonej w dokumentacji projektowej z
dokfadndgcia = 5 cm.
6.2.5.Glcbokas¢ frezowania

Glebokas¢ frezowania powinna odpowiadlagighokasci okreslonej w dokumentaciji projektowej z
dokfadndcia £ 5 mm.

Powyzsze ustalenia dotygeze doktadnéci frezowania nie dotyezwyburzenia kilku lub wszystkich
warstw nawierzchni przy naprawach kapitalnych. \Kineprzypadku wymagania powinny ®ykreslone w
SST w dostosowaniu do potrzeb wyni@jch z przygtej technologii naprawy.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Og0llne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-Q0@ANymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarow jest nf (metr kwadratowy).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w SST D-M-00@(Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumentapyojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci
Ogodlne ustalenia dotygze podstawy ptatrgi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” @kt
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 frfrezowania na zimno nawierzchni asfaltowej obegnuj
- prace pomiarowe,
- oznakowanie robét,
-  frezowanie,
- transport sfrezowanego materiatu,
- przeprowadzenie pomiarow wymaganych w spkagji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy
1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar résenaawierzchni planografem i tat
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